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VARMFORZINKING
FDV dokumentasjon for varmforsinket stal

Normalt er varmforsinket stal vedlikeholdsfritt, men reparasjon av fysiske skader og manglende
dekning kan utfgres.

Oppbevaring: Det kan forekomme et hvitt, melaktig belegg pa forsinkede overflater, kalt hvitrust. For
a unnga dannelse av dette bgr materialet lagres tgrt og luftig med mellomlegg. Ikke dekk til med vate
presenninger eller plastfolie. Avsta ogsa fra direkte kontakt med andre materialer som kan misfarge
stalets overflate.

Montering: Det er viktig & unnga at stalet forurenses av slipesprut, borespol eller lignende, som kan
skape rust og rustrenninger i sinkens overfalte. Stalet bgr dekkes til ved bruk av vinkelsliper og
borespon og lignende bgr fiernes omgaende. Unnga at stalets overflate kommer i kontakt med
edlere metaller enn zink. Dersom bolter og lignende av edlere metaller benyttes, bgr det legges
isolater mellom disse.

Vedlikehold: Varmforsinkede overflater er i all hovedsak vedlikeholdsfrie, men for a forlenge levetid
er det anbefalt 3 holde overflaten mest mulig fri for salt. Dette er spesielt gjeldende der overflaten
ikke er naturlig utsatt for regn. Varmforsinket overflate rengjgres helst ved a spyle med vann. Ved
behov for mer omfattende rengjgring anbefales vaskemiddel med pH mellom 5,5-10. Unnga bruk av
kjemikalier og da spesielt syreholdige da disse kan misfarge og forringe zinkens levetid.

Utbedring: | henhold til standarden NS-EN ISO 1461:2022 er det tillatt med utbedring av skadde eller
ubelagte flater.

Skader: Det totale areal av ubelagte flater som skal utbedres, kan ikke vaere mer enn 0,5 % av
produktets totale overflate. Ubelagte omrader kan ikke vaere stgrre enn 10 cm?. Dersom det
ubelagte feltet er stgrre, ma re-forsinking vurderes.

Rengjgring f@r reparasjon: Behandlingen skal ogsa omfatte fjerning av alle forurensninger, rensing
og ngdvendig forbehandling for a sikre vedheft. Passende metode for rengjgring er stalbgrste, fil,
eller sliping.

Sinkrik maling: Utbedring skal gjgres med passende sinkrik maling - innenfor de praktiske
begrensninger for et slikt system. Lettsmeltelig sinklegering i stenger (sink/tinn) er ogsa mulig.

Beleggtykkelse: Beleggtykkelsen ved utbedring skal veere minst 30 um mer enn den lokale
beleggtykkelsen angitt i tabell 2 eller 3 i NS-EN I1SO 1461:2022 for det relevante varmforsinkede
produkt.
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VARMFORZINKING
Behandlingsmate for avfall: Varmforsinkede stalprodukter gar til stalverkene for resirkulering.

Antatt levetid: 25 ar og oppover avhengig av miljgklasse.

Referanse: NS-EN I1SO 1461:2022 — Varmforsinkede belegg pa fabrikkerte jern- og stalprodukter —
spesifikasjoner og prgvingsmetoder.
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